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SVENSKA SLIDKNIVAR

av G. Lundquist

att de finska soldaterna vid forsvaret av Mannerheimlinjen

tillgrepo sin poukko som sista stridsmedel. Trots kulsprutor,
tanks, flyg och andra infernaliska forintelseredskap har silunda
slidkniven annu en viss betydelse jamte dem. Denna aktualitet
kan motivera nagra data om vara slidknivtyper, i all synnerhet
som detta ovdntat mangskiftande amne annu dr obearbetat.
Slidkniven ar eller rittare sagt var méanniskans trogne foljesla-
gare. Manga ordsprék vittna dirom; pid Oland sade man t. ex:
"Olanningen gir aldrig ensam, han har sin kniv med sig.” Och
ett av dalmasarnas drastiska uttryck var: "Knivlos karl ar sam-
re an en rumplés marr”,

Man kan ju vanta sig, att ett sa viktigt redskap upptrader i
manga former eller rattare sagt upptradde. Ty forr gjordes
kniven ofta av bysmeden eller av far sjalv. Det ar silunda de
gamla hemsmidda knivarna vi maste soka for att fa ett mate-
rial till det f6ljande. Men det ar ingen litt uppgift, ty de gamla
smederna aro pa fa undantag nar déda. Och {6r de kvarlevande
ar det inte litt att utklassa Moraknivarna, som siljas for 5o a
75 ore, eller Eskilstunaknivarna. En av Dalarnas bista kniv-
smeder, Alb. Stenberg i Linghed, handgjorde kniv och slida (av
metall med ornering) for 4 kr., men det kan ju vara forklar-
ligt, att han slutade med rorelsen sasom mindre l6nande. Men
nog var det en forlust for alla som finna glidje 1 en god kniv.

Vi ska nu granska de olika knivtyperna med tillhjilp av ett
material, som erholls med bistand av Nordiska museets Etnolo-

I kriget i vintras mellan Finland och Ryssland férekom det,
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giska undersokning 1934." T detta material kan man urskilja tre
huvudgrupper av knivar i Sverige; de kunna for enkelhets skull
bendamnas svenskknivar, finnknivar, bild 1—=2, och lappknivar.
Det ar huvudsakligen den forsta typen vi skola behandla.
Viktigast pa kniven ar klingan. P4 dess utformning och hird-
ning beror knivens bade hallbarhet och anvindbarhet. Den till-
verkades pa tva olika sitt; antingen tog man en jirn- eller stil-
bit vilken som helst och smidde ut eller endast slipade till den.
En klinga av jarn var mjuk och bojlig, den gick litt att tilja
med, men slets ut ganska fort. Stilklingan hade bittre bett men
blev giarna for hird, sd att bitar litt gingo ur eggen. For att
motverka detta brukade man som dmne anvanda nigon gammal
fil, som legat ute och rostat nigra ar; den blev di mindre hard.
Bada typerna ha alltsd sina oligenheter. Nagon knepig sjil
kom darfor pa att forena bdda typerna i en kniv (”Man jetta
ha stalskena i knivan, annar va dam virdeles. .. Dam blev sa
tungbetta”, E. u. 5759). Nar detta skedde ar oklart, men Linné
beskriver i sin Iter Dalekarlicum 1734 Limakarlarnas liesmide
pa ett sitt, som ar sd gott som identiskt med flera av svaren pa
fragelistorna. Det heter ddr: "Haraf smides gemenligen liar, da
ett stycke jern utslas till 74 alns lingd, klyfves ndstan i 2, dock
att det sitter tillsammans med ena sidan eller fir form af en
ranna; hvaruti lagges stal, villes tillsammans och smides till
liar.”” Denna teknik innebar ett stort framsteg. Den bestod
alltsd dari, att i ett jarnstycke hoggs ett spar, i vilket en stil-
skena inlades, klovlades som det hette. Forfaringssittet beskri-
ves silunda (1 E. u. 5914): "En tilj- eller slidkniv klovlades
alltid, d. v. s. knivbaken samt éngen (= tdngen) for skaftet
smiddes till jern, sedan kl6v man upp en mycket djup skira ef-
ter knivens hela lingd, en tunn stdlskena hamrades ned i klo-
vet, darefter kallhamrades dmnet frin bida sidor, for att jern

1 Det utgor de 120 svaren pa de da utsanda betydligt flera fragelistorna.
Uppgifterna anforas i det féljande med sitt registernummer ordagrant och
med bibehallen stavning. Samtliga lokaler aro insatta med en tunn, Oppen
ring pa de foljande kartorna. Korrespondensen med meddelarna skottes av
fil. dr John Granlund, till vilken jag stir i tacksamhetsskuld for hjilpen. De
i uppsatsen avbildade knivarna agas av forf.
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Bild 1. Finsk kniv gjord av smeden i Hyrynsalmi i o6stra Finland, kallas tommipoukko.
Klingan ar ej klovlagd, ar smal och slank, spetsen rak, slidan krokt — en typisk hem-
smidd {innkniv.

Bild 2. Ny halvfinsk kniv fran Orsa finnmark, Dalarna, gjord av O. Eliasson i O.
Raberg norr om Noppikoski. Klingan ar bred och klovlagd, spetsen rak, slidan osym-
metrisk och gjord av tra.




och stal skulle sluta titt intill varandra. Darefter skulle kniven
villas (hdtsas) sa att stl och jern smalte samman, till denna
prosedur hade man Borax och sjosand, fin gul sand tagen fran
sjostrand, som vattnet gjort sanden ytterst ren. Under vallning-
en doppades kniven 6msom i pulveriserad borax och sanden och
hastigt aterfordes i kolelden. Di den var firdigsmidd skall den
hardas, och dari ldg hela konsten, om kniven blir god eller da-
lig, flertalet smeder kunde icke hdr lira sig bemastra den kon-
sten med sakerhet.”

Klovlaggningen betecknar den hogststdende tekniken. Det kan
darfor vara av intresse att se var den tillimpades. Kartan bild 3
utgor en sammanstillning av tillgangliga data. Vi se darav, att
klovliggningen dr karakteristisk for de stora skogsomrddena.
Utét slatthygderna och soderut var ddaremot det enklare for-
faringssittet mest anvint. Gransen gar i stort N om Vanern
upp mot Gavle. Men si finnes ett klovliggningsomrade i sodra
Sméland och vistra Blekinge. Den andra tekniken finnes utom
soder om namnda grians har och var i Norrland och blir mot
finska gransen vanligare.

Frigan ar nu: vad betingar utbredningen av de bada forfa-
ringssiatten? SA vitt jag kan finna, dr det tva faktorer som in-
fluera darpd. For det forsta ar naturligtvis en hogtstaende smi-
deskultur, alltsd teknisk skicklighet, en viss forutsattning. Det
ar ju mest inom skogsomriddena de gamla hamrarna och den
dirav foljande smidesskickligheten forekom. Men detta rackte
nog inte. Det maste alltsd forefinnas ett visst behov av en god
kniv for att man skulle ligga ned arbete pd dess framstillning.
Och ett sadant behov fanns framst hos skogsbefolkningen.

Betingelserna f6r den andra klingtypens utbredning voro i
stort sett motsatsen till de foregdende. Inom slittbygderna har
kniven icke samma betydelse som i skogsbygden, och dar finnes
pa ndgra undantag (t. ex. Eskilstuna) icke samma smidesskick-
lighet. Men dessa omstiandigheter ricka ej for forklaringen. Lo-
kalerna i Norrland indicera en annan faktor. De grunda sig pd
uppgifter om knivar, som édro av finsk typ eller ha finskt pabrd
(jimfor bild 1—2). De visa namligen en viss Overensstimmelse
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Bild 3—4. Utbredningen av klovlagda knivar och knivar gjorda i ett stycke samt ut-
bredningen av knivskaft med gjutna tenn- eller blyholkar. Oppen, tunn ring pa dessa
och de foljande kartorna anger plats, varifrin foreteelsen ifrdga enligt fragelistsvar

icke ar kand.
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med de gamla finnbygdernas utbredning. Sjalvfallet dr ju, att
det finska inslaget blir mera utpriaglat mot finska grinsen.

Det ar naturligtvis dven andra drag som karakterisera en
knivklinga dn dess tillverkningssatt. Det ir t. ex. bredden, allt-
sd forhdllandet mellan lingd och bredd, spetsens typ (rak, upp-
atsvangd eller nedtryckt) m. m., och alla ha de en viss utbred-
ning, men en granskning dirav tilliter inte utrymmet. F. ©.
mdste man erkinna, att fastan klingan dr knivens viktigaste del,
fick man med tiden minst intresse for den. Detta i all synnerhet
som man latt kunde kopa en god klinga till ringa pris. Utform-
ningen av skaftet och slidan erbjod i stallet det mesta intresset.

Skaftets typ dr ganska vdxlande bdde till form och material.
Den vanligaste formen ar spolformen med nistan elliptiskt
tvarsnitt. Men dven osymmetriska typer finnas; vanligast ar
den som ar nagot tjockare i 6verdndan. En variant ir i over-
andan nagot nedtryckt mot éggsidan och forsedd med en valk
till handens stod. Denna sistnamnda typ narmar sig dirigenom
de finska typerna. Inom parentes md nimnas, att man kan félja
en ganska fullstindig 6vergang mellan denna typ och den gamla
finska skafttypen, som ar prydd med ett hasthuvud (G. A. Falk
i Asele utformade hela skaftet som ett histhuvud; i Jimtland
pryddes skaftet understundom med ett hundhuvud, E. u. 5795).
Om serien dven utvecklingshistoriskt kan forsvaras mi dock
vara osagt.

Skaftmaterialet ar ganska viaxlande. Vanligast ar bjork eller
masurbjork, bild 13. Det sistnimnda forekommer ofta, medan
enligt en meddelare (E. u. 5953) om det forra gillde: "Nagra
som hade mindre intresse af sin slidknif hade skaftet af torr
bjorkved.” Andra traslag voro alrot, salgmasur, 16nn, higg,
plommontra eller ronn. En meddelare (E. u. 5764) uppger aven
“bjorkronn eller sdlgronn, silironn, Med ronn forstds rotbild-
ningen av avverkade bjork- eller silgstammar, varefter en mas-
sa smaskott skjutit upp och bildat rotmassan knottrig och hop-
vriden.”

Traskaften voro ofta férsedda med holk &tminstone i nedre
andan for att hindra skaftet att spricka. Icke sa sdllan gjordes
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Bild 5. Gammal svenskkniv fran Grangarde socken, Dalarna. Klingan har varit bred,
slidan ar symmetrisk och av lader. Nar kniven notts sa har langt, arvdes den av sma-
poikarna. Det berattas, att de da — stolta over forvarvet — retades av drangarna
med fragan: ”Ska du ut och snopa husspindeln nu?”

Bild 6. Gammal halvfinsk kniv fran Hullsjon, Stode socken, Medelpad, gjord av en
attling till Bencht Larsson Smed och mojligen av sjomalm. Bred klinga, ej klovlagd,
flatad naverslida (av senare datum, fran Vastanback, Stode socken).




holken av bly eller tenn som gots pa skaftet i en form av ni-
ver (E. u. 5864) eller vatt papper (E. u. 5775). Denna gjut-
teknik hade dock en ganska begrinsad utbredning, kartan bild 4.

Utom tra till skaft anvdandes emellertid aven horn, niver eller
lader. Hornet togs vanligtvis av dlg, men dven ren eller rabock
anvandes; nagra meddelare uppge sig ha sett skaft av oxhorn.
Vilken hornsort som anvindes berodde naturligtvis i viss min
pa tillgangen, alltsd pd var tillverkaren bodde.

Niverskaften voro betydligt vanligare, till stor del naturligt-
vis beroende pa littheten att fi material och att detta ar sa litt-
bearbetat. Man forfor da pd sd sitt, att nidverskivor triddes
upp pa tdngen, varefter denna niverpacke skruvades ihop och
tingen nitades till i Overdndan, vanligtvis efter pasittande av
en plit- eller missingsbricka. Direfter avputsades niverskivor-
na, sd att skaftet fick en lamplig passform. Granskar man ett
vackert naverskaft nirmare finner man, att skivorna lagts pd i
olika riktningar, si att lenticellerna, alltsi de bruna korkflic-
karna, dro jamnt fordelade Gver hela skaftet. I vissa fall olja-
des eller tjgrades naverskaften; var det mindre noga fingo de
sd smaningom sin patina helt enkelt av handsvetten. Niverskaf-
ten uppgivas av en meddelare (E. u. 6085) ha kommit frin
Norge. Tekniken dr dock sd enkel och nira till hands liggande,
att den lika vidl kan ha framkommit i Sverige eller Finland,
bild 7. Det sista ar kanske troligast, eftersom finnarna hade en
verklig naverkultur,

For fullstindighetens skull md namnas, att dven laderskaft
anvindes. De utfordes pa tvd sitt, antingen pd samma satt som
naverskaften, alltsd med liderskivor patridda pi tingen, eller
ocksa lindades tingen med en liderrem (E. u. 6110). Den forst-
namnda tekniken anvandes nu i mycket stor utstrickning till de
moderna knivarna. Laderskaften tyckas huvudsakligen ha fun-
nits 1 Dalsland.

Slidan uppvisade en méngfald former och typer. Den van-
ligaste svenska typen var av lader, symmetrisk och hopsydd pd
kroppssidan, bild 5, 13—14. I vissa trakter klarade man sig ifrin
syningen genom att anvinda en rensvans, som omedelbart efter

48



A8, KARTOGRAFISKA INSTITUTET

A B KARTOGRAFISKA INSTITUTET

ida.

aversl

tad na

averskaft och fl

mgen av na

Bild 7—8. Utbredn




slakten avskars och traddes pd en knivmall, dir den fick torka
(E. u. 5953). En mera originell metod beskrives frin Kall i
Jamtland (E. u. 6127): ”En tredje sort av knivslidor fick man
genom att skira ut stora kroppspulsidern pi dlg och storre dld-
re notkreatur samt kapa denna i limpliga lingder och i varje
lingd insdtta en mall av (allt efter varje knivs storlek) onskad
dimension varvid slidans nedre dnde tillknots med ett snore
och det hela fick torka. Mallen skulle smorjas med fett for att
kunna avligsnas sedan slidan torkat.”

Slidans form var emellertid icke alltid rak och symmetrisk.
Inom vissa omraden var spetsen litt uppdtsvingd, bild 1.
Det sistnimnda ar ju typiskt for finnknivarna, varfor man utan
tvekan kan pdstd, att den osymmetriska slidan ar av finskt ur-
sprung. Darfor talar dven, att denna typ aterfinnes dels upp
mot finska griansen, dels inom de gamla finnbygderna, allts
Virmland, vissa delar av Dalarna och Angermanland. Annu
mer utpraglat var det finska pabrit i dessa bygder, da slidan
gjordes av naver. Det var breda ndverremsor som konstrikt fla-
tades till en visserligen klumpig men fullt effektiv slida, bild 6.
Utbredningen av den typen framgir av kartan bild 8.

Aven horn- och metallslidor ha férekommit, de forstnimnda
aro vanligtvis influerade av lapparnas hornteknik, de senare
av de fabriksgjorda slidorna. Anmirkas bor dock att aven ko-
horn (E. u. 5064) eller bockhorn anvindes. Formen bibringa-
des dem genom pressning i form efter kokning (E. u. 5964).

Traslidan var en ganska sillsynt foreteelse, bild 2. Den gjor-
des antingen av tva skivor som limmades ihop sedan rum for
kniven utskurits, eller ocksd brandes rummet helt enkelt ut ur
ett block, som sedan formades. Da materialet var mycket latt-
arbetat brukade traslidorna prydas "med utsirningar och skriv-
tecken” (E. u. 5964). Utbredningen av denna slidtyp foreter
ingen samlad bild. Den synes ha utforts ungefar var som helst
inom skogsomradena, atminstone att doma av det hittills fore-
liggande materialet.

Vi dterga till den vanliga laderslidan. Den var i de allra flesta
fall av den typ vi numera dro vana vid. Men i vissa trakter var
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Bild 9. Gamla knivar fran sodra Dalarna i trerummig slida, daterad 1808.
Bild 10. Typisk gammal morakniv: klingan bred och klovlagd, spetsen nigot nedtryckt,
skaftet av masurbjork, slidan av ralader och 'med hatt,



den mer utarbetad. Det fanns silunda aven tvi- eller trerum-
miga typer, bild 9, dir extrarummen voro avsedda for andra
grejor sisom syl eller nigot annat vanligt redskap. Hit horde
jungen (”jungen var Mat kniv uta pd fardvagar i Hemmet 4 pa
Kalas, nagon Bord kniv férekdm ej”, E. u. 5754).

Den flerrummiga slidtypen hade en ganska begransad ut-
bredning: den tillhérde nimligen Siljansomradet samt trakten
darifran till norra Virmland och sédra Harjedalen, kartan bild
11. Ursprungsorten var nog Siljanstrakten, dir ett knepigt och
uppfinningsrikt slikte bodde. Det visade sig dven i ett annat
hanseende. En god kniv ville man ej tappa, varfor man helt en-
kelt satte ett lock, en s. k. hatt, pd slidan, bild 10. Och denna hatt
Iopte pa en rem lagd i en lagom vid bige over slidan. Tekniken
att sy en sddan slida med hatt var relativt invecklad — och er-
bjod f. 6. nagra varianter — men sett pd ldng sikt 16nade sig
kanske arbetet dirmed. Slida med hatt forekom frin trakten
av Sala upp forbi Siljan och darifrdn till norra Hilsingland
samt soder om Ostersund, kartan bild 12. Man har dock ett starkt
intryck av att Siljansbygden édr dess egentliga hemort, frin vil-
ken typen spritt sig till nimnda angransande trakter, Utom hatt
eller huv (kniskihuv, E. u. 5759) brukade man anvinda en
rem, som kndpptes om skaftet och kvarholl kniven i slidan.
Denna metod var vanligare och mera spridd an den foregdende.
En variant dirav men omsatt i metall utfordes av den beromde
morasmeden Finn Anders Andersson.

Till prydnader pa slidan horde holken nedtill och skoningen
upptill, bada av massing eller silver. I vissa trakter voro dessa
bada beslag forenade genom spinger pa rygg- och eggsidorna.
En originell utveckling av denna typ har gjorts av J. Ahlin i
Hammerdal. Hans typ dr av metall i ett stycke utom pa egg-
sidan, dar laderfodralet ligger blottat (Ahlin gor dven lader-
slidor av en egen modell).

Efter denna granskning av knivens olika drag skall en sam-
manfattning lamnas. Den typiska hemsmidda svenskkniven
hade klovlagt blad inom storre delen av Norrland och norra de-
len av Svealand. Inom Sydsverige och slattomraden var klingan

52



A-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

A-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

Bild 11—12. Utbredningen av flerrummig slida och slida med hatt




oftast gjord i ett stycke. Detsamma var fallet lingst i norr, dir
det finska och lapska inslaget moter. Ett sidant inslag finnes
aven inom vissa delar av sédra och mellersta Norrlands gamla
finnbygder, men diar anvandes klovliggningen.

Skaftet var av trd, ofta dock av niver, och spolformigt. Star-
kare avvikelser fran denna typ kunna betecknas som utlindskt
inslag.

Slidan var av lider och symmetrisk med rak spets. Krokt
spets markerar finskt pabrd och som sidant kan man aven be-
teckna den osymmetriska men raka spetsen. Den Aaterfinnes
namligen i gamla finnbygder, t. ex. Orsa finnmark, jimfor
bild 1—2.

Inom vissa delar av Norrland var slidan forsedd med lock,
hatt, och inom ungefir samma omrdde forekommo dven fler-
rummiga slidor. Dessa bada typer torde i sin vanligaste utform-
ning hava speciellt utgatt fran Siljanstrakten. I samband dar-
med md dock erinras om att dven finska tvirummiga slidor
forekomma annu i dag. De aro dock av helt annan typ.

De foregaende uppgifterna visa, att den vanliga enkla slid-
kniven foreter ett stort antal variationer. Men dmnet om kni-
var ar icke uttomt darmed, ty bland svaren pa de utsinda frage-
listorna finnes dven annat material. En av frigorna var salunda
”Buro mannen allmant slidkniv? Forekom det aven, att slidkniv
bars av kvinnor?” Svaren pa dessa fragor visa, att regionalt
skilda bruksomraden foreligga, kartan bild 15. Inom ett omrade
norr om en linje norr om Vanern—norra Uppland bars kniven
allmint, och detsamma giller for sodra Sméland och vastra
Blekinge (”Knivabygden”). For detta omrdade galler upplys-
ningen (E. u. 6116): "Gossen fick sin kniv redan vid tre drs
aldern och flickan, nar hon blev 5—6 ar.” Och att den inte la-
des av i forsta taget belyses av detta meddelande (E. u. 5786):
“Nir pojkarna fordomtima lago tillsammans med flickorna,
vilket var vanligt 16rdags- och sondagsnatter, da hade de sdval
forskinn som knivslida med kniv pd sig och t. o. m, en cirka
fem tum bred livrem av groft skinn. Flickorna daremot voro
iklidda endast linntyg, 1at vara av groft linne.”
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Bild 13. Gammal dalkniv frin Orsa socken. Klingan har varit bred och haft nedtryckt
spets, skaftet symmetriskt, liksom slidan forsedd med massingsholkar. Slidan sym-
metrisk, oppen nedtill ”"for att ingen lort ska stanna dar”.

Bild 14. Ny dalkniv gjord av P. E. Eriksson, Rodhammarsgarden, Lima socken.
Klingan bred och klovlagd, spetsens nedtryckning borjar ovanligt langt fran udden,
skaftet av vriden tall och med holkar, slidan symmetrisk och utan prydnader.




Soder om den namnda linjen, inom slattbygder samt i Norr-
lands kustzon bars slidkniven “sdllan”, Belysande for synen pa
knivbarningen inom detta omrdde dr uppgiften (E. u. 6735):
“Drangar, som kommo ’ifran landet’ (= ifrdn annan trakt)
brukade bara slidkniv pa sig.” I andra trakter yttrade man sin
ringaktning for bruket genom att benimna det “dalkaraktigt”
(E. u. 6596) eller kategoriskt: ”Flibusen bar slidkniv — en
skydd person” (E. u. 6371).

Inom nagra delar av det egentliga knivomradet buro dven
kvinnor kniv, nimligen i vissa delar av Dalarna och i Jamtland.
For andra trakter — vistra Dalarna samt delar av Jamtland —
framhalles, att kniven icke bars pd sondagarna. I andra trakter
daremot hade man sarskild sondagskniv.

Kniven nyttjades inte bara i det praktiska livet. Dess anvind-
ning var minst sagt mangsidig. Men den fick da inte vara gjord
hur som helst. Voro de slarvigt hirdade, si kunde man siga,
att de voro “tydligen smidda pa mors begiran” (E. u. 5818).
Den verkliga kniven med stort K skulle vara smidd under ne-
dan. Om smeden Olmats Erik pd Niaset (i Vibyggerd) berat-
tas: ”Skdran (mdn) var hans stimpel och betydde, att kniven
hardats ’a tuerend’ (under avtagande mane). 'Jerk’ hade provat
och var bergsiker pa, att eggjarn inte fick hirdas under ’uex-
end’ (vixande, tilltagande méne).” (E. u. 5818). Annu mer
speciellt var det, da endast skidrtorsdagen var lamplig f6r arbe-
tet ifraga (E. u. 5751). Det mest invecklade séttet att gora en
kniv ar nog foljande (E. u. 5924): Kniven var "smidd av
‘angeroder’, d. v. s. i olycka avbrutna fOremdl av stal eller
jarn sasom nal, sax, pryl o. s. v. Av ’angerdder’ skulle det
vara sju sorter, den skulle smidas under tre ar vissa torsdags-
ndtter o. s. v. Av vikt var att 'tangen’, d. v. s. bladets fortsatt-
ning, gick genom skaftet sa att man kande den i handen, da
man holl i kniven — — —” Nagon massfabrikation av sidana
knivar hann man nog inte med! Men deras fortrafflighet i mys-
tiska hanseenden var i stillet osviklig, ty de kunde anvandas
bl. a. till blodstimning och for att "utrona om det var 'puksmor’
1 smorslagan”.
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Bild 15. Karta visande om
kniven bars allmant eller
sallan.

A-B. KARTOGRAFISKA INSTITUTET

Kniven var dven ett skydd mot trollen, den hoggs dirfor fast
over en dorr eller “kastades over ett viterfolje eller dylikt” (E.
u. 5759). N&, det behdvde inte vara sidana synliga, ty “vid-
skepliga brukade kasta tdljkniven Gver en fardiggjord myrho-
hassja sd hoet inte skulle kunna fortrollas” (E. u. 5764). Och
en del resonerade tydligen som si, att man kunde aldrig vara
nog forsiktig, ty "nar man fordom skott en hist, skulle man
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med kniven sld ett kors 1 luften 6ver hoven, detta medan foten
var upplyftad. Da skulle ej hasten bli halt.” (E. u. 5786).

Kniven nyttjades aven i andra mindre alldagliga situationer,
som framgar av foljande (E. u. 6584): "Darfor lang tid till
baka skall de ha friat i kyrkan med kniven det tillgick pd sa vis
att fadern gick fore flickan med slidan i handen och flickan
efter som skulle bortgiftas. Pa gangen i kyrkan och sade, min
dotter soker manna, Da sade flickan, fars ord aro sanna, Da
skulle den som friade till flickan sticka sin kniv i faderns slida.
men var det sd att fadern ej tyckte om det sa sade han, Du stic-
ker inte dit. Pa sa vis uppkom manga ganger brak och slagsmal
samt knivskarning.”

Det foregdende var nagra glimtar ur det material som be-
handlar ett av vara alldagligaste hjidlpmedel, kniven. Det kan ju
tyckas att en mera sammanfattande bild av hela typerna, icke
av de olika delarna, borde ha limnats. Orsaken till att sa icke
skett, dr den att det foreliggande materialet icke tilliter en si-
dan behandling. Det ar littare att av vem som helst fa en kort
uppgift om slidans utseende, skaftets material etc. dn att fa en
syntes som direkt anger en viss typ. Detta fordrar namligen er-
farenhet genom sjilvsyn av ett stort kunskapsmaterial.

Amnet dr overraskande rikt och nyanserat, men, som av kar-
torna framgar, det fattas annu uppgifter fran delar av vart
land. Skulle ndgon sitta inne med nagra uppgifter eller dnnu
battre nagra hemsmidda knivar ar Nordiska museet fortfarande
intresserat av att fa del dirav. Aven om bidragen var for sig te
sig blygsamma, kunna de vara av betydelse for att fylla ut bil-
den av den gamla knivkulturen.
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